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Datenverteilung einer Prozessanlage

FeIdSIlg ge e Meldung / Alarmierung 12,6%

~Sollwerte 0,65%

Analysedaten 8,32%

Reportmanagement 0,39%
/_Energiemonitoring 0,05%

// . .o o,
= T Qualitatsdaten 0,08%

Anlagensteuerung __—

76,31

In Prozent
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Grunde fur ein Rezeptursystem
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Reduzierte Anforderungen an die Einrichtung der Anlagen
Automatisiertes und digitalisiertes Qualitdtsmanagement

Zentrale Speicherung und Verwaltung von Rezepturen

) Vereinfachte Rezeptpflege
»

® Ristzeiten minimieren

Parametersetting bei Sortenwechsel an einer Bedienoberfléche — mit einem Kilick.
Vorbereitung ndchster Chargen im laufenden Betrieb.

Sortenwechsel durch das System.

Weniger fehleranfdllig.

® Prozessstabilitat

Reproduzierbarkeit — Gleiche Sorten mit denselben Parametern produzieren.

Feste Standards (fir alle Schichten).

Optimierung im Zusammenhang mit den historischen Soll- und Istwerten méglich.
Dokumentation von Rezepténderungen.

® Wissensdatenbank

Sicherung des Wissenstransfers.

Zentrale Ablage der Produkt- und Maschinenparameter.

Durch die globale Zugdnglichkeit entfallt die mihsame Aufgabe der lokalen Rezeptpflege.
Vermeidung von Excellisten,; Versionen etc.

Einfache & strukturierte Bearbeitung einer Vielzahl von Parametern.
Neue Rezepturen von bestehenden ableiten.
Digital!

® Systemgestitzt & Digital
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Grunde fur ein Rezeptursystem

Die digitale Landschaft wdchst ...

.. und somit auch die Notwendigkeit an digitalen Produkten.

Personalkosteneinsparung durch Automatisierung

Konventionelles Parametersetting bedeutet ein Mitarbeiter stellt beim Sortenwechsel die Systeme um.
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Planung eines Rezeptursystems

Anforderungen Methode

Welche Steuerungen sind dazu an das

Welche Anlagenteile sollen durch ein System anzubinden.

Rezeptursystem gesteuert werden ?

Kann das System in die Steuerung laden oder

Anlagennetzwerke und Zugang prufen.
ist es nur eine Anzeige ?

Priifen ob eine Ubernahme der Sollwerte ins
System moglich ist oder ein Neuengineering
der Sortenstruktur erforderlich ist.

Gibt es bereits eine Sortendokumentation ?

Bedienwarte, Office, Remote ...
Uberprifung der IT/OT-Strukturen unter
Berticksichtigung der Sicherheitsregeln.

Wo soll das System bedient und editiert
werden ?

Bestehende PCS7-Programme Uberprdfen.

Ist eine zusdtzliche Programmierung in der ! ) Pr
Schnittstellen zu QLS 0.4. definieren.

Steuerung oder an Drittsystemen notwendig ?

XXXX
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KRIS® - Rezeptursystem
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o PID Regler 0010P Float 0010PIDO0T_PID_SP.f Anlagenteil A Sollwert Extern
] PID Regler 0010P Float OD10PID002_PID_SP.f Anlagenteil A Sollwert Extern
b LikarAbfiillung ] PID Regler 0010P Float 0D10PIDO003 PID_SP_f Anlagenteil A Sollwert Extern
@ (] Struktur Sommerkurve
(] PID Regler 0010P Float 0D10PIDO21_PID_SP_{ Anlagenteil A Sollwert Extern
(] PID Regler 0010P Float 0010PID021 PID.SP  Anlagenteil A Sollwert
o PID Regler 0010P Float 0010PID021 PID_PY  Anlagenteil A Istwert
[} PID Regler 0010P Float OD10PID021_PID_MV  Anlagenteil A Stellwert
] PID Regler 0010P Float 0D10PIDO28 PID_SP_f Anlagenteil A Sollwert Extern
(] PID Regler 0010F Float 0010PID028 PID_SP ~ Anlagenteil A Sollwert
(] PID Regler 0010P Float OD10PID028PID_PV  Anlagenteil A Istwert
(] PID Regler 0010P Float 0010PID028PID_MV. Anlagenteil A Stellwert
o PID Regler 0010P Float 0010PID049 PID_SP  Anlagenteil A Sollwert
] PID Regler 0010P Float ODT0PID049PID_PV  Anlagenteil A Istwert
] PID Regler 0010P Float 0D10PID049 PID_MV. Anlagenteil A Stellwert
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Q KRIS*~-App

g Laden

Die KRIS3*-Plattform

= Bedienbar aus dem KRIS3*-Client
Dashboard.

= Daten stehen an jedem KRIS3-Client im
Unternehmen zur Verfligung.

» Auch geeignet far PCS7-Integrationen in
die OS-Visualisierung.

Sicherer Ladevorgang
= Sollwerte werden beim Laden verifiziert.
= RUcklesefunktion zur Kontrolle

Anlagenabbild sichern

= Sollwerte des aktuell laufenden Prozesses
kénnen als neue Rezeptur angelegt
werden.

= Somit kbnnen Rezepturen verbessert oder
auch Bestwertrezepturen angelegt werden.

Synchronisationsanzeige
= OS-Statusrtickmeldung.

= Kommunikationsrickmeldung beim
Ladevorgang.
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}  LikorAbfillung ® PID Regler 0010P Fioat 0010PID003_PID_SP_{ Anlagenteil A Sollwert Extern C Parametergruppe 66,0 66,0 660 660 66,0
[©] Struktur Sommerkurve Parametergruppe
@ PID Regler 0010P Float 0010PID021_PID_SP_t Anlagenteil A Sollwert Extern “C Parametergruppe 465,0 4650 4650 4650 4650
@ PID Regler 0010P Float 0010PID021_PID_SP  Anlagenteil A Sollwert Y Parametergruppe 40 40 40 40 40
© PID Regler 0010P Float 0010PID021_PID_PV  Anlagenteil A Istwert C Parametergruppe 66,0 1406 660 660 66,0
[©] PID Regler 0010P Float 0010PID021_PID_ MV Anlagenteil A Stellwert % Parametergruppe 7320 00 7320 7320 7320
Q@ PID Regler 0010P Float 0010PID028_PID_SP_{ Anlagenteil A Sollwert Extern ks Parametergruppe 86,0 86,0 850 850 780
] PID Regler 0010P Float 0010PID028 PID_SP  Anlagenteil A Sollwert i Parametergruppe 300 300 250 250 250
'?) PID Regler 0010P Float 0010PIDO28_PID_PV  Anlagenteil A Istwert. “C Parametergruppe 68,0 90,0 680 680 680
'?;‘ PID Regler 0010P Float 0010PID028_PID_MV Anlagenteil A Stellwert % Parametergruppe 310 416 310 310 310
@ PID Regler 0010P Float 0010PID049_PID_SP  Anlagenteil A Sollwert Y Parametergruppe 470 470 470 470 470
© PID Regler 0010P Float 0010PID049 PID_PV  Anlagenteil A Istwert C Parametergruppe 770 898 770 770 770
@ PID Regler 0010P Float 0010PID049_PID_ MV Anlagenteil A Stellwert % Parametergruppe 560 641 550 550 550
@ PID Regler 0010P Float 0010PID049_PID_SP_f Anlagenteil A Sollwert Extern “C Parametergruppe 60,0 60,0 600 600 60,0
] PID Regler 00107 Float 0010PIDO45_PID_SP_i Anlagenteil A Sollwert Extern i Parametergruppe 700 700 700 700 700
@ PID Regler 0010F Float 0010PIDO45_PID_SP  Anlagenteil A Sollwert. “C Parametergruppe 770 770 770 770 770
'?;‘ PID Regler 0010P Float 0010PID045_PID_PV  Anlagenteil A Istwert. “C Parametergruppe 320 222 320 320 320
@ PID Regler 0010 Float 0010PID045_PID_MV Anlagenteil A Stellwert % Parametergruppe 50 50 50 50 50
@ PID Regler 0010P Float 0010PID027_PID_SP_{ Anlagenteil A Soliwert Extern C Parametergruppe 220 220 220 220 220
@ PID Regler 0010P Float 0010PID027_PID_SP  Anlagenteil A Sollwert “C Parametergruppe 300 20,0 300 300 300
@ PID Regler 0010P Fioat 0010PIDO27_PID_PV  Anlagenteil A Istwert e Parametergruppe 350 80,0 350 350 350
[©] PID Regler 00107 Float 0010PID027_PID_MV Anlagenteil A Stellwert % Parametergruppe 350 878 350 350 350
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.—’—. Vererbung
(] 1]

. Toleranz

e

Vergleich

’@ Historie

Eine Rezeptur- Viele Datenscitze
» Masseneditierung durch Vererbung.
= Parameter abgleichen mit einem Klick.

Sichere Bedienung
» Individuell einstellbare Bediengrenzen.
= Setzten von Benutzerberechtigungen.

Sortenwechsel vorbereiten
= Rezepturen miteinander vergleichen.
= Ndchste Sorten kontrollieren.

Nachverfolgbarkeit

= Gefahrene Sollwerte aufrufbar anhand von
Auftrags- oder Sortennummer.

= Jeder Ladevorgang ist digital
dokumentiert.

Méglichkeiten zur Archivierung
= Zeitplan erstellen fur tdgliche Sicherung.
» PDF-Ausdruck der Parameter mdéglich.
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KRIS® - Rezeptursystem

ERP; Office-IT KRIS-Bedienstationen
.. E .
OS-Bedienstationen I
Office-
Netz
ES - KRIS-Bedienstationen
= ERP-Kopplung zur
g Sortenverwaltung
= RUckmeldung von
. . ) i Istwerten zur
Terminalbus Datenanalyse
sk
KRIS-Server

0s-Server I
ST

Sl

Informationen des
Datenpunktes aus
Projektierung

Anlagenbus

Schreiben & Lesen

AGI AG2 AG3
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Losungen

Beratung & Planung Systemlieferung

Planung, Programmierung und
Inbetriebnahme von
Rezeptursystemen und
Leittechnikprogrammen.

Erarbeitung von Konzepten.

Prifung von Systemlandschaften
auf Machbarkeit fur ein

Rezepturmanagement.
Technische und Wirtschaftliche
Abwdagung. .
Individuelle
Nachriistung KRIKO-Losungen Systembetreuung
Rezeptursysteme in bestehenden far Ihre Langfristige Wartung und Betreuung
Leittechniklandschaften nachrusten. Anforderungen der Systeme durch Updates und

Kundenkontakt.
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Rezeptmanagementsysteme machen die Arbeit von
Anlagenbedienern, Produktionsleitern und Prozessingenieuren
leichter. Seit 30 Jahren entwickelt und implementiert KRIKO
Lésungen mit KRIS, die speziell auf die Anforderungen der

Prozessindustrie zugeschnitten sind.
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KRIKO Engineering GmbH

Deutschland

Merzhauser Stral3e 120
79100 Freiburg im Breisgau
Telefon +49 761400 78 0

Schweiz

Riehenring 175

4058 Basel, Schweiz
Telefon +4] 61 683 24 80

info@kriko.com
www.kriko.com
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